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КАТАЛОГ 10/2017-RU-A.1

ОБЩИЕ УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ:
Поставка и сервис продукции PASS Stanztechnik AG 
осуществляются согласно условиям, приянятым в 
компании PASS. Эти условия считаются принятыми 
по умолчанию не позднее дня получения продукции 
или услуги.

ПРИМЕЧАНИЕ:
Общие условия поставки и оплаты для клиентов из 
стран ЕС Вы найдете на сайте www.pass-ag.com 
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PASS STANDARD  I СТАНЦИЯ A
ДИАМЕТР ДО 12,7 ММ

ПРУЖИННЫЙ БЛОК
Шестигранный винт в головке для  
удобной разборки пуансона 
 
Пружины  
для толщин листа до 6 мм 
 
Регулировка высоты пуансона до  
2 мм за счет переворота кольца

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба M12 x 1,25 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM® 
 
Позиционирующий штифт специальной формы 
для точной установки

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА
Поверхность направляющей закалена и  
отполирована, для толщин листа до 6 мм 
 
Пазы: 
Круг: 0° 
Квадрат: 0-45° 
Прям-к/ Овал: 0-90-225° 
Ассим. формы: 0-90-180-270° 
 
Монолитная направляющая
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PASS STANDARD  I СТАНЦИЯ A
ДИАМЕТР ДО 12,7 ММ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

Шестигранный винт 4092A31 TICN покрытие

Пружина 4092A11 T-MAX покрытие

Регулировочное кольцо 4092A21 A-MAX покрытие

O-Ring (кольцо в направляющей) 4092A51 WT-заточка

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 DOWT-заточка

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Подкладка (2 мм) 499A4S2 Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499A1M1 Усиленная матрица

Держатель подкладок (0,5мм) 499A1M95 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

ПУАНСОН В СБОРЕ

круг 4012A01

Квадрат 4012A02

Прямоугольник 4012A03

овал 4012A04

*O.D. Специальные Формы 4012A0G

*EDM Специальные Формы 4012A0E

ПРУЖИННЫЙ БЛОК В СБОРЕ С ПРУЖИНОЙ, ШЕСТИГРАННЫМ 
ВИНТОМ И КОЛЬЦОМ

Для всех форм 4092A01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4022A01

Квадрат 4022A02

Прямоугольник 4022A03

овал 4022A04

*O.D. Специальные Формы 4022A0G

*EDM Специальные Формы 4022A0E

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА

круг 4032A01

Квадрат 4032A02

Прямоугольник 4032A03

овал 4032A04

*O.D. Специальные Формы 4032A0G

*EDM Специальные Формы 4032A0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052A01

Квадрат 4052A02

Прямоугольник 4052A03

овал 4052A04

*O.D. Специальные Формы 4052A0G

*EDM Специальные Формы 4052A0E
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ps:®alpha I СТАНЦИЯ A
ДИАМЕТР ДО 12,7 ММ

ПРУЖИННЫЙ БЛОК
Канистра  
для толщин листа до 4 мм 
 
Простая регулировка высоты  
пуансона до 9 мм

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба M12 x 1,25 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM® 
 
Позиционирующий штифт специальной формы 
для точной установки

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА
Поверхность направляющей закалена и  
отполирована, для толщин листа до 4 мм 
 
Пазы: 
Для всех форм: 0-90°

СЪЕМНИК
заменяемый съемник
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ps:®alpha I СТАНЦИЯ A
ДИАМЕТР ДО 12,7 ММ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

O-Ring (кольцо в направляющей) 4092A51 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 T-MAX покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499A1M1 Усиленная матрица

Держатель подкладок (0,5мм) 499A1M95 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

ПУАНСОН В СБОРЕ

круг 4013A01

Квадрат 4013A02

Прямоугольник 4013A03

овал 4013A04

*O.D. Специальные Формы 4013A0G

*EDM Специальные Формы 4013A0E

ПРУЖИННЫЙ БЛОК 

Для всех форм 4093A01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4023A01

Квадрат 4023A02

Прямоугольник 4023A03

овал 4023A04

*O.D. Специальные Формы 4023A0G

*EDM Специальные Формы 4023A0E

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА

Для всех форм 4033A05

СЪЕМНИК

круг 4043A01

Квадрат 4043A02

Прямоугольник 4043A03

овал 4043A04

*O.D. Специальные Формы 4043A0G

*EDM Специальные Формы 4043A0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052A01

Квадрат 4052A02

Прямоугольник 4052A03

овал 4052A04

*O.D. Специальные Формы 4052A0G

*EDM Специальные Формы 4052A0E
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ps:®alpha-compact I СТАНЦИЯ A
ДИАМЕТР ДО 12,7 ММ

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба M12 x 1,25 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM® 
 
Позиционирующий штифт специальной формы 
для точной установки

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА
Поверхность направляющей закалена и  
отполирована, для толщин листа до 4 мм 
 
Пазы: 
Круг: 0° 
Квадрат: 0-45° 
Прям-к/Овал: 0-90-225° 
Ассим. формы: 0-90-180-270° 
 
Монолитная направляющая

ПРУЖИННЫЙ БЛОК
Канистра  
для толщин листа до 4 мм 
 
Простая регулировка высоты  
пуансона до 9 мм
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ps:®alpha-compact I СТАНЦИЯ A
ДИАМЕТР ДО 12,7 ММ

А
РТ

И
КУ

Л

ПУАНСОН В СБОРЕ

круг 4017A01

Квадрат 4017A02

Прямоугольник 4017A03

овал 4017A04

*O.D. Специальные Формы 4017A0G

*EDM Специальные Формы 4017A0E

ПРУЖИННЫЙ БЛОК 

Для всех форм 4093A01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4023A01

Квадрат 4023A02

Прямоугольник 4023A03

овал 4023A04

*O.D. Специальные Формы 4023A0G

*EDM Специальные Формы 4023A0E

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА

круг 4032A01

Квадрат 4032A02

Прямоугольник 4032A03

овал 4032A04

*O.D. Специальные Формы 4032A0G

*EDM Специальные Формы 4032A0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052A01

Квадрат 4052A02

Прямоугольник 4052A03

овал 4052A04

*O.D. Специальные Формы 4052A0G

*EDM Специальные Формы 4052A0E

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

O-Ring (кольцо в направляющей) 4092A51 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 T-MAX покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499A1M1 Усиленная матрица

Держатель подкладок (0,5мм) 499A1M95 H-PM® материал
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ps:®beta-V2® I СТАНЦИЯ A
ДИАМЕТР ДО 12,7 ММ

ПРУЖИННЫЙ БЛОК
Канистра  
для толщин листа до 6 мм 
 
Пружина 
 
10 мм длина регулировки за счет резьбы  
 
Масляный канал для смазки инструмента

ТЕЛО ПУАНСОНА
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Позиционирующий штифт специальной формы 
для точной установки 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM®

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА
Простая регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей 
кнопки 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм 
 
Пазы: 
Для всех форм: 0-90-225°

СЪЕМНИК
заменяемый съемник



12 13ТЕЛ: +7-812-4069751 ТЕЛ: +7-812-4069751

10
/2

01
7-

R
U

-A
.1

 В
ер

си
я 

2.
0

ps:®beta-V2® I СТАНЦИЯ A
ДИАМЕТР ДО 12,7 ММ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

O-Ring (кольцо в направляющей) 4092A51 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 T-MAX покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499A1M1 Усиленная матрица

Держатель подкладок (0,5мм) 499A1M95 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

ПУАНСОН В СБОРЕ

круг 4010A01

Квадрат 4010A02

Прямоугольник 4010A03

овал 4010A04

*O.D. Специальные Формы 4010A0G

*EDM Специальные Формы 4010A0E

ПРУЖИННЫЙ БЛОК 

Для всех форм 4090A10

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4020A01

Квадрат 4020A02

Прямоугольник 4020A03

овал 4020A04

*O.D. Специальные Формы 4020A0G

*EDM Специальные Формы 4020A0E

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА

Для всех форм 4030A05

СЪЕМНИК

круг 4040A01

Квадрат 4040A02

Прямоугольник 4040A03

овал 4040A04

*O.D. Специальные Формы 4040A0G

*EDM Специальные Формы 4040A0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052A01

Квадрат 4052A02

Прямоугольник 4052A03

овал 4052A04

*O.D. Специальные Формы 4052A0G

*EDM Специальные Формы 4052A0E
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ps:®beta-compact I СТАНЦИЯ A
ДИАМЕТР ДО 12,7 ММ

ПРУЖИННЫЙ БЛОК
Канистра  
для толщин листа до 6 мм 
 
Пружина 
 
10 мм длина регулировки за счет резьбы  
 
Масляный канал для смазки инструмента

ТЕЛО ПУАНСОНА
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Позиционирующий штифт специальной формы 
для точной установки 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM®

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА
Простая регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей 
кнопки 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм 
 
Пазы: 
Круг: 0° 
Квадрат: 0-45° 
Прям-к/Овал: 0-90-225° 
Ассим. формы: 0-90-180-270° 
 
Монолитная направляющая
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ps:®beta-compact I СТАНЦИЯ A
ДИАМЕТР ДО 12,7 ММ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

O-Ring (кольцо в направляющей) 4092A51 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 T-MAX покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499A1M1 Усиленная матрица

Держатель подкладок (0,5мм) 499A1M95 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

ПУАНСОН В СБОРЕ

круг 4016A01

Квадрат 4016A02

Прямоугольник 4016A03

овал 4016A04

*O.D. Специальные Формы 4016A0G

*EDM Специальные Формы 4016A0E

ПРУЖИННЫЙ БЛОК 

Для всех форм 4094A10

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4024A01

Квадрат 4024A02

Прямоугольник 4024A03

овал 4024A04

*O.D. Специальные Формы 4024A0G

*EDM Специальные Формы 4024A0E

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА

круг 4036A01

Квадрат 4036A02

Прямоугольник 4036A03

овал 4036A04

*O.D. Специальные Формы 4036A0G

*EDM Специальные Формы 4036A0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052A01

Квадрат 4052A02

Прямоугольник 4052A03

овал 4052A04

*O.D. Специальные Формы 4052A0G

*EDM Специальные Формы 4052A0E
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PASS STANDARD  I СТАНЦИЯ B
ДИАМЕТР ДО 31,7 ММ

ПРУЖИННЫЙ БЛОК
Шестигранный винт в головке для  
удобной разборки пуансона 
 
Пружины  
для толщин листа до 6 мм 
 
Регулировка высоты пуансона до  
2 мм за счет переворота кольца

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба M20 x 1,5 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM® 
 
Позиционирующий штифт специальной формы 
для точной установки

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА 
Поверхность направляющей закалена и  
отполирована, для толщин листа до 6 мм 
 
Пазы: 
Круг: 0° 
Квадрат: 0-45° 
Прям-к/Овал: 0-90-225° 
Ассим. формы: 0-90-180-270° 
 
Монолитная направляющая 
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PASS STANDARD  I СТАНЦИЯ B
ДИАМЕТР ДО 31,7 ММ

А
РТ

И
КУ

Л

ПУАНСОН В СБОРЕ

круг 4012B01

Квадрат 4012B02

Прямоугольник 4012B03

овал 4012B04

*O.D. Специальные Формы 4012B0G

*EDM Специальные Формы 4012B0E

ПРУЖИННЫЙ БЛОК В СБОРЕ С ПРУЖИНОЙ, ШЕСТИГРАННЫМ 
ВИНТОМ И КОЛЬЦОМ

Для всех форм 4092B01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4022B01

Квадрат 4022B02

Прямоугольник 4022B03

овал 4022B04

*O.D. Специальные Формы 4022B0G

*EDM Специальные Формы 4022B0E

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА

круг 4032B01

Квадрат 4032B02

Прямоугольник 4032B03

овал 4032B04

*O.D. Специальные Формы 4032B0G

*EDM Специальные Формы 4032B0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052B01

Квадрат 4052B02

Прямоугольник 4052B03

овал 4052B04

*O.D. Специальные Формы 4052B0G

*EDM Специальные Формы 4052B0E

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

Шестигранный винт 4092B31 TICN покрытие

Пружина 4092B11 T-MAX покрытие

Регулировочное кольцо 4092B21 A-MAX покрытие

O-Ring (кольцо в направляющей) 4092B51 WT-заточка

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 DOWT-заточка

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Подкладка (2 мм) 499B4S2 Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499B1M1 Усиленная матрица

Держатель подкладок (0,5мм) 499B1M95 H-PM® материал
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ps:®alpha I СТАНЦИЯ B
ДИАМЕТР ДО 31,7 ММ

ПРУЖИННЫЙ БЛОК
Канистра  
для толщин листа до 4 мм 
 
Простая регулировка высоты  
пуансона до 9 мм 

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба M20 x 1,5 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM® 
 
Позиционирующий штифт специальной формы 
для точной установки

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА 
Поверхность направляющей закалена и  
отполирована, для толщин листа до 4 мм 
 
Пазы: 
Для всех форм: 0-45-90-180-270°

СЪЕМНИК
заменяемый съемник
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ps:®alpha I СТАНЦИЯ B
ДИАМЕТР ДО 31,7 ММ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

O-Ring (кольцо в направляющей) 4092B51 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 T-MAX покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499B1M1 Усиленная матрица

Держатель подкладок (0,5мм) 499B1M95 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

ПУАНСОН В СБОРЕ

круг 4013B01

Квадрат 4013B02

Прямоугольник 4013B03

овал 4013B04

*O.D. Специальные Формы 4013B0G

*EDM Специальные Формы 4013B0E

ПРУЖИННЫЙ БЛОК 

Для всех форм 4093B01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4023B01

Квадрат 4023B02

Прямоугольник 4023B03

овал 4023B04

*O.D. Специальные Формы 4023B0G

*EDM Специальные Формы 4023B0E

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА

Для всех форм 4033B05

СЪЕМНИК

круг 4043B01

Квадрат 4043B02

Прямоугольник 4043B03

овал 4043B04

*O.D. Специальные Формы 4043B0G

*EDM Специальные Формы 4043B0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052B01

Квадрат 4052B02

Прямоугольник 4052B03

овал 4052B04

*O.D. Специальные Формы 4052B0G

*EDM Специальные Формы 4052B0E
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ps:®alpha-compact I СТАНЦИЯ B
ДИАМЕТР ДО 31,7 ММ

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба M20 x 1,5 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM® 
 
Позиционирующий штифт специальной формы 
для точной установки

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА
Поверхность направляющей закалена и  
отполирована, для толщин листа до 4 мм 
 
Пазы: 
Круг: 0° 
Квадрат: 0-45° 
Прям-к/Овал: 0-45-90-135° 
Ассим. формы: 0-90-180-270° 
 
Монолитная направляющая

ПРУЖИННЫЙ БЛОК
Канистра  
для толщин листа до 4 мм 
 
Простая регулировка высоты  
пуансона до 9 мм
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ps:®alpha-compact I СТАНЦИЯ B
ДИАМЕТР ДО 31,7 ММ

А
РТ

И
КУ

Л

ПУАНСОН В СБОРЕ

круг 4017B01

Квадрат 4017B02

Прямоугольник 4017B03

овал 4017B04

*O.D. Специальные Формы 4017B0G

*EDM Специальные Формы 4017B0E

ПРУЖИННЫЙ БЛОК 

Для всех форм 4093B01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4023B01

Квадрат 4023B02

Прямоугольник 4023B03

овал 4023B04

*O.D. Специальные Формы 4023B0G

*EDM Специальные Формы 4023B0E

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА

круг 4032B01

Квадрат 4032B02

Прямоугольник 4032B03

овал 4032B04

*O.D. Специальные Формы 4032B0G

*EDM Специальные Формы 4032B0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052B01

Квадрат 4052B02

Прямоугольник 4052B03

овал 4052B04

*O.D. Специальные Формы 4052B0G

*EDM Специальные Формы 4052B0E

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

O-Ring (кольцо в направляющей) 4092B51 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 T-MAX покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499B1M1 Усиленная матрица

Держатель подкладок (0,5мм) 499B1M95 H-PM® материал
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ps:®beta-V2® I СТАНЦИЯ B
ДИАМЕТР ДО 31,7 ММ

СЪЕМНИК
заменяемый съемник

ПРУЖИННЫЙ БЛОК
Канистра  
для толщин листа до 6 мм 
 
Пружина 
 
10 мм длина регулировки за счет резьбы  
 
Масляный канал для смазки инструмента

ТЕЛО ПУАНСОНА
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Позиционирующий штифт специальной формы 
для точной установки 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM®

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА
Простая регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей 
кнопки 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм 
 
Пазы: 
Для всех форм: 0-90-225°
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ps:®beta-V2® I СТАНЦИЯ B
ДИАМЕТР ДО 31,7 ММ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

O-Ring (кольцо в направляющей) 4092B51 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 T-MAX покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499B1M1 Усиленная матрица 

Держатель подкладок (0,5мм) 499B1M95 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

ПУАНСОН В СБОРЕ

круг 4010B01

Квадрат 4010B02

Прямоугольник 4010B03

овал 4010B04

*O.D. Специальные Формы 4010B0G

*EDM Специальные Формы 4010B0E

ПРУЖИННЫЙ БЛОК 

Для всех форм 4090B10

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4020B01

Квадрат 4020B02

Прямоугольник 4020B03

овал 4020B04

*O.D. Специальные Формы 4020B0G

*EDM Специальные Формы 4020B0E

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА

Для всех форм 4030B05

СЪЕМНИК

круг 4040B01

Квадрат 4040B02

Прямоугольник 4040B03

овал 4040B04

*O.D. Специальные Формы 4040B0G

*EDM Специальные Формы 4040B0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052B01

Квадрат 4052B02

Прямоугольник 4052B03

овал 4052B04

*O.D. Специальные Формы 4052B0G

*EDM Специальные Формы 4052B0E
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ps:®beta-compact I СТАНЦИЯ B
ДИАМЕТР ДО 31,7 ММ

ПРУЖИННЫЙ БЛОК
Канистра  
для толщин листа до 6 мм 
 
Пружина 
 
10 мм длина регулировки за счет резьбы  
 
Масляный канал для смазки инструмента

ТЕЛО ПУАНСОНА
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Позиционирующий штифт специальной формы 
для точной установки 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM®

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА
Простая регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей 
кнопки 
 
Поверхность направляющей закалена и  
отполирована, для толщин листа до 6 мм 
 
Пазы: 
Круг: 0° 
Квадрат: 0-45° 
Прям-к/Овал: 0-45-90-135° 
Ассим. формы: 0-90-180-270° 
 
Монолитная направляющая
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ps:®beta-compact I СТАНЦИЯ B
ДИАМЕТР ДО 31,7 ММ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

O-Ring (кольцо в направляющей) 4092B51 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 T-MAX покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499B1M1 Усиленная матрица

Держатель подкладок (0,5мм) 499B1M95 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

ПУАНСОН В СБОРЕ

круг 4016B01

Квадрат 4016B02

Прямоугольник 4016B03

овал 4016B04

*O.D. Специальные Формы 4016B0G

*EDM Специальные Формы 4016B0E

ПРУЖИННЫЙ БЛОК 

Для всех форм 4094B10

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4024B01

Квадрат 4024B02

Прямоугольник 4024B03

овал 4024B04

*O.D. Специальные Формы 4024B0G

*EDM Специальные Формы 4024B0E

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПУАНСОНА

круг 4036B01

Квадрат 4036B02

Прямоугольник 4036B03

овал 4036B04

*O.D. Специальные Формы 4036B0G

*EDM Специальные Формы 4036B0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052B01

Квадрат 4052B02

Прямоугольник 4052B03

овал 4052B04

*O.D. Специальные Формы 4052B0G

*EDM Специальные Формы 4052B0E
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PASS STANDARD I СТАНЦИЯ C
ДИАМЕТР ДО 50,8 ММ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ
Винт M12 
 
Пружины для толщин листа до 6 мм 
 
Регулировка высоты пуансона до  
3 мм за счет подкладочных колец 
 
Пазы: 0-90° 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм 
 
Крепление съемника на винтах

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба M12 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM®

СЪЕМНИК
заменяемый съемник



26 27ТЕЛ: +7-812-4069751 ТЕЛ: +7-812-4069751

10
/2

01
7-

R
U

-A
.1

 В
ер

си
я 

2.
0

PASS STANDARD I СТАНЦИЯ C
ДИАМЕТР ДО 50,8 ММ

А
РТ

И
КУ

Л

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ

Для всех форм 499C01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4022C01

Квадрат 4022C02

Прямоугольник 4022C03

овал 4022C04

*O.D. Специальные Формы 4022C0G

*EDM Специальные Формы 4022C0E

СЪЕМНИК

круг 4032C01

Квадрат 4032C02

Прямоугольник 4032C03

овал 4032C04

*O.D. Специальные Формы 4032C0G

*EDM Специальные Формы 4032C0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052C01

Квадрат 4052C02

Прямоугольник 4052C03

овал 4052C04

*O.D. Специальные Формы 4052C0G

*EDM Специальные Формы 4052C0E

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

Комплект прижимных клипс с винтами 499C71 A-MAX покрытие

Шпонка с винтами 499C63 WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ ПОДКЛАДОЧНЫХ КОЛЕЦ ДЛЯ ПУАНСОНА ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499C1S1 Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499C2M1 H-PM® материал
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ps:®beta-V2® I СТАНЦИЯ C
ДИАМЕТР ДО 50,8 ММ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ
Винт М12 
 
Пружины для толщин листа до 6 мм 
 
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Простая 10 мм регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей кнопки 
 
Пазы: 0-90° 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм  
 
Быстрая и простая установка съемника

СЪЕМНИК
заменяемый съемник

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба М12 с масляным каналом для смазки 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM®
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ps:®beta-V2® I СТАНЦИЯ C
ДИАМЕТР ДО 50,8 ММ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

Дополнительный паз

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499C2M1 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ

Для всех форм 4030C01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4020C01

Квадрат 4020C02

Прямоугольник 4020C03

овал 4020C04

*O.D. Специальные Формы 4020C0G

*EDM Специальные Формы 4020C0E

СЪЕМНИК

круг 4040C01

Квадрат 4040C02

Прямоугольник 4040C03

овал 4040C04

*O.D. Специальные Формы 4040C0G

*EDM Специальные Формы 4040C0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052C01

Квадрат 4052C02

Прямоугольник 4052C03

овал 4052C04

*O.D. Специальные Формы 4052C0G

*EDM Специальные Формы 4052C0E
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ps:®beta-V2® ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ I 
СТАНЦИЯ C

АДАПТЕР ДЛЯ УСТАНОВКИ НОЖА
2 фиксирующих винта M6 
 
Резьба М12 с масляным каналом для смазки

СЪЕМНИК
заменяемый съемник

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ
Винт М12 
 
Пружины для толщин листа до 6 мм 
 
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Простая 10 мм регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей кнопки 
 
Пазы: 0-90° 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм  
 
Быстрая и простая установка съемника

НОЖ ДЛЯ РАСКРОЯ
Пуансоны сделаны из премиальной стали H-PM®
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ps:®beta-V2® ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ I 
СТАНЦИЯ C 

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

Дополнительный паз

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД АДАПТЕР НОЖА ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЧНЫЕ ВСТАВКИ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499CT60

А
РТ

И
КУ

Л

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ

Для всех форм 4030C01

АДАПТЕР ДЛЯ УСТАНОВКИ НОЖА

Для всех форм 4220CT00

НОЖ ДЛЯ РАСКРОЯ (МАКС. 6,35X50) / (H-PM®)

Прямоугольник 4020CT03

овал 4020CT04

*Форма трапеции G09 4020CT0G

*Форма “ласточкин хвост” E03 4020CT0E

СЪЕМНИК

Прямоугольник 4040CT03

овал 4040CT04

*Форма трапеции G09 4040CT0G

*Форма “ласточкин хвост” E03 4040CT0E

АДАПТЕР МАТРИЦЫ

4390CT00

ПЕРЕВОРОТНЫЕ МАТРИЧНЫЕ ВСТАВКИ (H-PM®)

Прямоугольник 4052CT03

овал 4052CT04

*Форма трапеции G09 4052CT0G

*Форма “ласточкин хвост” E03 4052CT0E
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PASS STANDARD I СТАНЦИЯ D
ДИАМЕТР ДО 88,9 ММ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ
Винт M12 
 
Пружины для толщин листа до 6 мм 
 
Регулировка высоты пуансона до  
3 мм за счет подкладочных колец 
 
Пазы: 0-90° 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм 
 
Крепление съемника на винтах

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба М12  
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM®

СЪЕМНИК
заменяемый съемник
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PASS STANDARD I СТАНЦИЯ D
ДИАМЕТР ДО 88,9 ММ

А
РТ

И
КУ

Л

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ

Для всех форм 499D01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4022D01

Квадрат 4022D02

Прямоугольник 4022D03

овал 4022D04

*O.D. Специальные Формы 4022D0G

*EDM Специальные Формы 4022D0E

СЪЕМНИК

круг 4032D01

Квадрат 4032D02

Прямоугольник 4032D03

овал 4032D04

*O.D. Специальные Формы 4032D0G

*EDM Специальные Формы 4032D0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052D01

Квадрат 4052D02

Прямоугольник 4052D03

овал 4052D04

*O.D. Специальные Формы 4052D0G

*EDM Специальные Формы 4052D0E

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

Комплект прижимных клипс с винтами 499D71 A-MAX покрытие

Шпонка с винтами 499D63 WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ ПОДКЛАДОЧНЫХ КОЛЕЦ ДЛЯ ПУАНСОНА ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499D3S1 Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499D2M1 H-PM® материал
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ps:®beta-v2® I СТАНЦИЯ D
ДИАМЕТР ДО 88,9 ММ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ
Винт М12 
 
Пружины для толщин листа до 6 мм 
 
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Простая 10 мм регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей кнопки 
 
Пазы: 0-90° 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм  
 
Быстрая и простая установка съемника

СЪЕМНИК
заменяемый съемник

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба М12 с масляным каналом для смазки 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM®
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ps:®beta-V2® I СТАНЦИЯ D
ДИАМЕТР ДО 88,9 ММ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ: ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

Дополнительный паз

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499D2M1 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ

Для всех форм 4030D01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4020D01

Квадрат 4020D02

Прямоугольник 4020D03

овал 4020D04

*O.D. Специальные Формы 4020D0G

*EDM Специальные Формы 4020D0E

СЪЕМНИК

круг 4040D01

Квадрат 4040D02

Прямоугольник 4040D03

овал 4040D04

*O.D. Специальные Формы 4040D0G

*EDM Специальные Формы 4040D0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052D01

Квадрат 4052D02

Прямоугольник 4052D03

овал 4052D04

*O.D. Специальные Формы 4052D0G

*EDM Специальные Формы 4052D0E
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ps:®beta-V2® ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ I 
СТАНЦИЯ D

АДАПТЕР ДЛЯ УСТАНОВКИ НОЖА
4 фиксирующих винта M6 
 
Резьба М12 с масляным каналом для смазки

СЪЕМНИК
заменяемый съемник

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ
Винт М12 
 
Пружины для толщин листа до 6 мм 
 
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Простая 10 мм регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей кнопки 
 
Пазы: 0-90° 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм  
 
Быстрая и простая установка съемника

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ 
Пуансоны сделаны из премиальной стали H-PM®
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ps:®beta-V2® ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ I 
СТАНЦИЯ D

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ: ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

Дополнительный паз

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД АДАПТЕР НОЖА ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЧНЫЕ ВСТАВКИ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499DT60

А
РТ

И
КУ

Л

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ

Для всех форм 4030D01

АДАПТЕР ДЛЯ УСТАНОВКИ НОЖА

Для всех форм 4220DT00

НОЖ ДЛЯ РАСКРОЯ (МАКС. 6,35X85) / (H-PM®)

Прямоугольник 4020DT03

овал 4020DT04

*Форма трапеции G09 4020DT0G

*Форма “ласточкин хвост” E03 4020DT0E

СЪЕМНИК

Прямоугольник 4040DT03

овал 4040DT04

*Форма трапеции G09 4040DT0G

*Форма “ласточкин хвост” E03 4040DT0E

АДАПТЕР МАТРИЦЫ

4390DT00

ПЕРЕВОРОТНЫЕ МАТРИЧНЫЕ ВСТАВКИ (H-PM®)

Прямоугольник 4052DT03

овал 4052DT04

*Форма трапеции G09 4052DT0G

*Форма “ласточкин хвост” E03 4052DT0E
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АДАПТЕР ДЛЯ УСТАНОВКИ НОЖА
4 фиксирующих винта M6 
 
Резьба М12 с масляным каналом для смазки

СЪЕМНИК
заменяемый съемник 
 
Выборка с одной или двух сторон для работы 
рядом с прижимами

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ
Винт М12 
 
Пружины для толщин листа до 6 мм 
 
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Простая 10 мм регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей кнопки 
 
Пазы: 0-90° 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм  
 
Быстрая и простая установка съемника

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ
Пуансоны сделаны из премиальной стали H-PM®

ps:®beta-V2® ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ I 
СТАНЦИЯ D С ВЫБОРКОЙ
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ps:®beta-V2® ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ I 
СТАНЦИЯ D С ВЫБОРКОЙ  

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

Дополнительный паз

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД АДАПТЕР НОЖА ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499D2M1 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ

Для всех форм 4030DTP01

АДАПТЕР ДЛЯ УСТАНОВКИ НОЖА

Для всех форм 4220DT00

НОЖ ДЛЯ РАСКРОЯ (МАКС. 6,35X85) / (H-PM®)

Прямоугольник 4020DT03

овал 4020DT04

*Форма трапеции G09 4020DT0G

*Форма “ласточкин хвост” E03 4020DT0E

СЪЕМНИК С ВЫБОРКОЙ С ОДНОЙ СТОРОНЫ

Прямоугольник 4040DTP03-1 

овал 4040DTP04-1

*Форма трапеции G09 4040DTP0G-1

*Форма “ласточкин хвост” E03 4040DTP0E-1

СЪЕМНИК С ВЫБОРКОЙ С ДВУХ СТОРОН

Прямоугольник 4040DTP03-2

овал 4040DTP04-2

*Форма трапеции G09 4040DTP0G-2

*Форма “ласточкин хвост” E03 4040DTP0E-2

МАТРИЦА С ВЫБОРКОЙ С ОДНОЙ СТОРОНЫ (HWS) 

Прямоугольник 4052DTP03-1

овал 4052DTP04-1

*Форма трапеции G09 4052DTP0G-1

*Форма “ласточкин хвост” E03 4052DTP0E-1

МАТРИЦА С ВЫБОРКОЙ С ДВУХ СТОРОН (HWS)

Прямоугольник 4052DTP03-2

овал 4052DTP04-2

*Форма трапеции G09 4052DTP0G-2

*Форма “ласточкин хвост” E03 4052DTP0E-2
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ps:®clean-cut
ДЛЯ СТАНКОВ С THICK TURRET – СТАНЦИЯ D

Принцип действия:
Инструмент ps:®clean-cut для станков THICK TURRET разработан для выполнения раскроя без видимых 
отметин. 
Стандартный инструмент для раскроя при ниблинге оставляет видимые заусенцы. которые часто бывает 
необходимо зачищать вручную. 
 
 
При использовании инструмента ps:®clean-cut производится чистый и гладкий рез без каких-либо видимых 
отметин и заусенцев, тем самым больше нет необходимости в дополнительных работах по зачистке кромок 
листа. 

Принцип работы инструмента:

Непрерывный раскрой. Стружка проталкивается в матрицу и обрезается второй частью режущего модуля.

Информация для программирования:
Форма пуансона представляет собой прямоугольник 
5х38мм и располагается ассиметрично относительно 
центра инструмента. Таким образом, начальная 
точка раскроя находится в центре инструмента. 
Конечная точка раскроя отстоит от центра 
инструмента на 38 мм.

Расстояние Х будет пробито при установке глубины 
пробивки 1 (непрерывный раскрой – см. рисунок). 
Последний удар программируется с установкой 
глубины пробивки 2 (глубокий удар – см. рисунок), 
чтобы указать точную длину раскроя и выбить 
оставшийся отход из инструмента.

Технические данные инструмента:
Высота верхней части инструмента - 208,5 мм (см. чертеж 499110001). 
Матрица подпружиненная и выше на 4 мм (см. чертеж 499110001).

Как следствие, программируемое рабочее положение должно быть увеличено на 4 мм (лучше даже на 6 
мм). 
Шаг 1: 
Глубина пробивки “1” (непрерывный раскрой) должна быть определена путем точной регулировки на станке. 
В этом случае рез на верхней стороне листа должен иметь длину от 32 до 37 мм. Для этого необходимо 
поместить на матрицу образец листа (размером ~60x60 мм до 100x100 мм). После тестового удара станция 
может быть возвращена в положение смены и лист можно убрать. 
Внимание: Пожалуйста, не используйте большой лист в зажимах при тестах, поскольку убрать лист 
вручную будет практически не возможно.

Шаг 2: 
Глубина пробивки “2” (глубокий удар) должна быть определена путем точной регулировке на станке. 
Пробиваемый отход должен быть пробит на глубину 2,0-3,0 мм внутрь матрицы если считать от короткой 
стороны заточенного под скос пуансона. (Теоретически это расстоние равное глубине пробивки “1”+ 
толщина листа + 2-3 мм)

Центр инструмента

Глубина пробивки 2     Глубина пробивки 1 	
		  Длина раскроя x

Направление перемещения листа
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ps:®clean-cut
ДЛЯ СТАНКОВ С THICK TURRET – СТАНЦИЯ D

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

Алюминий: 0,5 - 1,2 мм (шаг: 16 мм) TiCN-покрытие (для нержавеющей стали)

сталь: 0,5 - 1,2 мм (шаг: 16 мм) A-MAX-покрытие (для алюминия)

Нержавеющая сталь: 0,5 - 1,2 мм (шаг: 16 мм) T-MAX-покрытие для оцинкованной стали

Алюминий: 1,25 - 1,5 мм (шаг: 12 мм)

сталь: 1,25 - 1,5 мм (шаг: 12 мм)

Алюминий: 1,6 - 2,0 мм (шаг: 10 мм)

ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ СЪЕМНИКА

Полированная поверхность для защиты листа от царапин

МАКС. ВЕЛИЧИНА ПЕРЕТОЧКИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

Пуансон: (Lмин. = 201,5 мм) 7 мм Полированная поверхность для защиты листа от царапин

Корпус матрицы: (Hмин. = 33,5 мм) 0,5 мм

А
РТ

И
КУ

Л

ИНСТРУМЕНТ В СБОРЕ

499110001

ВЕРХНЯЯ ЧАСТЬ В СБОРЕ

499110001-1

МАТРИЦА В СБОРЕ

499110001-2

ЗАПАСНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ДЛЯ ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ

Пуансон-вставка (прям-к 5х38) 499110040

Съемник 499110030

ЗАПАСНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ДЛЯ МАТРИЦЫ

Корпус матрицы 199110050

Модуль гильотины включая пластины для раскроя 199110001-3

Пластина для раскроя - верхняя 199110140

Пластина для раскроя - нижняя 199110150

Комплект пружин 199110903

Комплект винтов 199110904
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PASS STANDARD I СТАНЦИЯ E
ДИАМЕТР ДО 114,3 ММ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ
Винт M12 
 
Пружины для толщин листа до 6 мм 
 
Регулировка высоты пуансона до  
3 мм за счет подкладочных колец 
 
Пазы: 0-90° 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм 
 
Крепление съемника на винтах

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба M12 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM®

СЪЕМНИК
заменяемый съемник
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PASS STANDARD I СТАНЦИЯ E
ДИАМЕТР ДО 114,3 ММ

А
РТ

И
КУ

Л

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ

Для всех форм 499E01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4022E01

Квадрат 4022E02

Прямоугольник 4022E03

овал 4022E04

*O.D. Специальные Формы 4022E0G

*EDM Специальные Формы 4022E0E

СЪЕМНИК

круг 4032E01

Квадрат 4032E02

Прямоугольник 4032E03

овал 4032E04

*O.D. Специальные Формы 4032E0G

*EDM Специальные Формы 4032E0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052E01

Квадрат 4052E02

Прямоугольник 4052E03

овал 4052E04

*O.D. Специальные Формы 4052E0G

*EDM Специальные Формы 4052E0E

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

Комплект прижимных клипс с винтами 499E71 A-MAX покрытие

Шпонка с винтами 499E63 WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ ПОДКЛАДОЧНЫХ КОЛЕЦ ДЛЯ ПУАНСОНА ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499E3S1 Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499E2M1 H-PM® материал
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ps:®beta-V2® I СТАНЦИЯ E
ДИАМЕТР ДО 114,3 ММ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ
Винт М12 
 
Пружины для толщин листа до 6 мм 
 
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Простая 10 мм регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей кнопки 
 
Пазы: 0-90° 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм  
 
Быстрая и простая установка съемника

СЪЕМНИК
заменяемый съемник

ТЕЛО ПУАНСОНА
Резьба М12 с масляным каналом для смазки 
 
Пуансоны сделаны из премиальной стали 
H-PM®
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ps:®beta-V2® I СТАНЦИЯ E
ДИАМЕТР ДО 114,3 ММ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

Дополнительный паз

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499E2M1 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ

Для всех форм 4030E01

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

круг 4020E01

Квадрат 4020E02

Прямоугольник 4020E03

овал 4020E04

*O.D. Специальные Формы 4020E0G

*EDM Специальные Формы 4020E0E

СЪЕМНИК

круг 4040E01

Квадрат 4040E02

Прямоугольник 4040E03

овал 4040E04

*O.D. Специальные Формы 4040E0G

*EDM Специальные Формы 4040E0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4052E01

Квадрат 4052E02

Прямоугольник 4052E03

овал 4052E04

*O.D. Специальные Формы 4052E0G

*EDM Специальные Формы 4052E0E
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ps:®beta-V2® ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ I 
СТАНЦИЯ E

АДАПТЕР ДЛЯ УСТАНОВКИ НОЖА
4 фиксирующих винта M6 
 
Резьба М12 с масляным каналом для смазки

СЪЕМНИК
заменяемый съемник

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ
Винт М12 
 
Пружины для толщин листа до 6 мм 
 
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Простая 10 мм регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей кнопки 
 
Пазы: 0-90° 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм  
 
Быстрая и простая установка съемника

НОЖ ДЛЯ РАСКРОЯ
Пуансоны сделаны из премиальной стали H-PM®
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ps:®beta-V2® ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ I 
СТАНЦИЯ E

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ: ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

Дополнительный паз

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД АДАПТЕР НОЖА ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЧНЫЕ ВСТАВКИ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499ET60

А
РТ

И
КУ

Л

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ

Для всех форм 4030E01

АДАПТЕР ДЛЯ УСТАНОВКИ НОЖА

Для всех форм 4220ET00

НОЖ ДЛЯ РАСКРОЯ (МАКС. 6,35X111) / (H-PM®)

Прямоугольник 4020ET03

овал 4020ET04

*Форма трапеции G09 4020ET0G

*Форма “ласточкин хвост” E03 4020ET0E

СЪЕМНИК

Прямоугольник 4040ET03

овал 4040ET04

*Форма трапеции G09 4040ET0G

*Форма “ласточкин хвост” E03 4040ET0E

АДАПТЕР МАТРИЦЫ

4390ET00

ПЕРЕВОРОТНЫЕ МАТРИЧНЫЕ ВСТАВКИ (H-PM®)

Прямоугольник 4052ET03

овал 4052ET04

*Форма трапеции G09 4052ET0G

*Форма “ласточкин хвост” E03 4052ET0E
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АДАПТЕР ДЛЯ УСТАНОВКИ НОЖА
4 фиксирующих винта M6 
 
Резьба М12 с масляным каналом для смазки

СЪЕМНИК
заменяемый съемник 
 
Выборка с одной или двух сторон для работы 
рядом с прижимами

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ
Винт М12 
 
Пружины для толщин листа до 6 мм 
 
Масляный канал для смазки инструмента 
 
Простая 10 мм регулировка длины в собранном 
виде за счет устройства запирающей кнопки 
 
Пазы: 0-90° 
 
Поверхность направляющей закалена и 
отполирована, для толщин листа до 6 мм  
 
Быстрая и простая установка съемника

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ
Пуансоны сделаны из премиальной стали H-PM®

ps:®beta-V2® ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ 
I СТАНЦИЯ E С ВЫБОРКОЙ 
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ps:®beta-V2® ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСКРОЯ I 
СТАНЦИЯ E С ВЫБОРКОЙ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

Дополнительный паз

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД АДАПТЕР НОЖА ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ НАПРАВЛЯЮЩЕЙ

Нет необходимости Дополнительный паз

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

1x0,4 мм/1x0,8 мм/1x1,2 мм 499E2M1 H-PM® материал

А
РТ

И
КУ

Л

НАПРАВЛЯЮЩАЯ В СБОРЕ

Для всех форм 4030ETP01

АДАПТЕР ДЛЯ УСТАНОВКИ НОЖА

Для всех форм 4220ET00

НОЖ ДЛЯ РАСКРОЯ (МАКС. 6,35X111) / (H-PM®)

Прямоугольник 4020ET03

овал 4020ET04

*Форма трапеции G09 4020ET0G

*Форма “ласточкин хвост” E03 4020ET0E

СЪЕМНИК С ВЫБОРКОЙ С ОДНОЙ СТОРОНЫ

Прямоугольник 4040ETP03-1 

овал 4040ETP04-1

*Форма трапеции G09 4040ETP0G-1

*Форма “ласточкин хвост” E03 4040ETP0E-1

СЪЕМНИК С ВЫБОРКОЙ С ДВУХ СТОРОН

Прямоугольник 4040ETP03-2

овал 4040ETP04-2

*Форма трапеции G09 4040ETP0G-2

*Форма “ласточкин хвост” E03 4040ETP0E-2

МАТРИЦА С ВЫБОРКОЙ С ОДНОЙ СТОРОНЫ (HWS) 

Прямоугольник 4052ETP03-1

овал 4052ETP04-1

*Форма трапеции G09 4052ETP0G-1

*Форма “ласточкин хвост” E03 4052ETP0E-1

МАТРИЦА С ВЫБОРКОЙ С ДВУХ СТОРОН (HWS)

Прямоугольник 4052ETP03-2

овал 4052ETP04-2

*Форма трапеции G09 4052ETP0G-2

*Форма “ласточкин хвост” E03 4052ETP0E-2
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МУЛЬТИТУЛЫ
ps:®multitool 
ДЛЯ МАШИН PRIMA POWER

СОДЕРЖАНИЕ
ps:®MT8Ri3-16 I Вставки	 cтр. 52

ps:®MT8Ri3-16 I Держатель	 cтр. 53

ps:®MT3Ri3-31,75 I Вставки	 cтр. 54

ps:®MT3Ri3-31,75 I Держатель	 cтр. 55

ps:®MT8RiA-12,7 I Вставки	 cтр. 56

ps:®MT8RiA-12,7 I Держатель	 cтр. 57

ps:®MT3RiB-31,75 I Вставки	 cтр. 58

ps:®MT3RiB-31,75 I Держатель	 cтр. 59
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ПУАНСОН (*1)

круг 1 413161-1

Квадрат 1 413162-1

Прямоугольник 1 413163-1

овал 1 413164-1

*O.D. Специальные Формы 1 41316G-1

*EDM Специальные Формы 1 41316E-1

ПУАНСОН (*2)

Пружинный блок 2 450801800

Комплект компенсационных колец (10 шт.) 3 450801900

круг 4 413161-2

Квадрат 4 413162-2

Прямоугольник 4 413163-2

овал 4 413164-2

*O.D. Специальные Формы 4 41316G-2

*EDM Специальные Формы 4 41316E-2

СЪЕМНИК

круг 5 415161

Квадрат 5 415162

Прямоугольник 5 415163

овал 5 415164

*O.D. Специальные Формы 5 41516G

*EDM Специальные Формы 5 41516E

ОПЦИОНАЛЬНЫЙ, 8-ПОЗИЦИОННЫЙ (*3)

Опция – съемник с отверстиями по 
выбору заказчика 450802000

МАТРИЦА (HWS)

круг 6 414161

Квадрат 6 414162

Прямоугольник 6 414163

овал 6 414164

*O.D. Специальные Формы 6 41416G

*EDM Специальные Формы 6 41416E

СОДЕРЖАНИЕ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

(1*) Монолитный пуансон - макс. толщина листа: TICN покрытие

Алюминий: 0,8 до 6,0 мм T-MAX покрытие

Сталь (до 420 Н/мм²): 0,5 до 4,0 мм A-MAX покрытие

Нержавеющая сталь: 0,5 до 3,0 мм WT-заточка

DOWT-заточка

(2*) Сборный пуансон (макс. ресурс на переточку 5 мм)  – макс.
толщина листа: 2 PT-заточка

Алюминий: 0,8 до 3,0 мм 4 PT-заточка

Сталь (до 420 Н/мм²): 0,5 до 2,0 мм

Нержавеющая сталь: 0,5 до 1,5 мм ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

Усиленная матрица

(3*) Съемник с отверстиями по выбору заказчика H-PM® материал
Опциональный, 8-ми позиционный съемник под определенные формы 
предохраняет поверхность листа от отметин (например, при работе с 
полированным алюминием)

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ

2x0,1 мм/2x0,3 мм/2x0,5 мм 41416US

ps:®MT8Ri3-16 I ВСТАВКИ
ДЛЯ МАШИН PRIMA POWER 
ПРИМЕНИМО ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТОЛЩИН ЛИСТА ДО 6 ММ*
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ps:®MT8Ri3-16 I ДЕРЖАТЕЛЬ
ДЛЯ МАШИН PRIMA POWER 

ПРИМЕНИМО ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТОЛЩИН ЛИСТА ДО 6 ММ*

Н
О
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Е

Р
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О
З.

А
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И
КУ

Л

8-ПОЗИЦИОННЫЙ ПУАНСОНОДЕРЖАТЕЛЬ

(без пуансонов и съемников) 1 450800000

8-ПОЗИЦИОННЫЙ МАТРИЦЕДЕРЖАТЕЛЬ

(без матриц) 2 450802100

СОДЕРЖАНИЕ
*** макс. толщины листа:
Алюминий: 0,8 до 6,0 мм

Сталь (до 420 Н/мм²): 0,5 до 6,0 мм

Нержавеющая сталь: 0,5 до 4,0 мм

Опциональный, 8-позиционный съемник под определенные формы предохраняет поверхность листа от отметин (например, при работе с полированным 
алюминием)
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ПУАНСОН  

Пружинный блок 1 450301700

круг 2 413191

Квадрат 2 413192

Прямоугольник 2 413193

овал 2 413194

*O.D. Специальные Формы 2 41319G

*EDM Специальные Формы 2 41319E

СЪЕМНИК

круг 3 415191

Квадрат 3 415192

Прямоугольник 3 415193

овал 3 415194

*O.D. Специальные Формы 3 41519G

*EDM Специальные Формы 3 41519E

ОПЦИОНАЛЬНЫЙ, 3-Х ПОЗИЦИОННЫЙ (*1)

Опция – съемник с отверстиями по 
выбору заказчика 450302000

МАТРИЦА (HWS)

круг 4 414191

Квадрат 4 414192

Прямоугольник 4 414193

овал 4 414194

*O.D. Специальные Формы 4 41419G

*EDM Специальные Формы 4 41419E

СОДЕРЖАНИЕ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

макс. толщины листа: TICN покрытие

Алюминий: 0,8 до 6,0 мм T-MAX покрытие

Сталь (до 420 Н/мм²): 0,5 до 4,0 мм A-MAX покрытие

Нержавеющая сталь: 0,5 до 3,0 мм WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

Усиленная матрица

(1*) Съемник с отверстиями по выбору заказчика H-PM® материал
Опциональный, 3-ми позиционный съемник под определенные формы 
предохраняет поверхность листа от отметин (например, при работе с 
полированным алюминием).

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ

2x0,1 мм/2x0,3 мм/2x0,5 мм 41419US

ps:®MT3Ri3-31,75 I ВСТАВКИ
ДЛЯ МАШИН PRIMA POWER 
ПРИМЕНИМО ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТОЛЩИН ЛИСТА ДО 6 ММ*
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ps:®MT3Ri3-31,75 I ДЕРЖАТЕЛЬ
ДЛЯ МАШИН PRIMA POWER 

ПРИМЕНИМО ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТОЛЩИН ЛИСТА ДО 6 ММ*

Н
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Е
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О
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И
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Л

3-ПОЗИЦИОННЫЙ ПУАНСОНОДЕРЖАТЕЛЬ

(без пуансонов и съемников) 1 450300000

3-ПОЗИЦИОННЫЙ МАТРИЦЕДЕРЖАТЕЛЬ

(без матриц) 2 450301900

СОДЕРЖАНИЕ

*** макс. толщины листа:

Алюминий: 0,8 до 6,0 мм

Сталь (до 420 Н/мм²): 0,5 до 6,0 мм

Нержавеющая сталь: 0,5 до 4,0 мм

Опциональный, 3-позиционный съемник под определенные формы предохраняет поверхность листа от отметин (например, при работе с полированным 
алюминием)
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ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

Нет необходимости Усиленная матрица

H-PM® материал

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ

2x0,1 мм/2x0,3 мм/2x0,5 мм 41416US

ps:®MT8RiA-12,7 I ВСТАВКИ
ДЛЯ МАШИН PRIMA POWER 
ПРИМЕНИМО ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТОЛЩИН ЛИСТА ДО 6 ММ*

Н
О
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Е

Р
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О
З.
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Л

ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

Пружинный блок 1 453801800

круг 2 4020A01

Квадрат 2 4020A02

Прямоугольник 2 4020A03

овал 2 4020A04

*O.D. Специальные Формы 2 4020A0G

*EDM Специальные Формы 2 4020A0E

СЪЕМНИК

круг 3 4040A01

Квадрат 3 4040A02

Прямоугольник 3 4040A03

овал 3 4040A04

*O.D. Специальные Формы 3 4040A0G

*EDM Специальные Формы 3 4040A0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4 4052A01

Квадрат 4 4052A02

Прямоугольник 4 4052A03

овал 4 4052A04

*O.D. Специальные Формы 4 4052A0G

*EDM Специальные Формы 4 4052A0E
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ps:®MT8RiA-12,7 I ДЕРЖАТЕЛЬ
ДЛЯ МАШИН PRIMA POWER 

ПРИМЕНИМО ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТОЛЩИН ЛИСТА ДО 6 ММ*

Н
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О
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8-ПОЗИЦИОННЫЙ ПУАНСОНОДЕРЖАТЕЛЬ

(без пуансонов и съемников) 1 453800000

8-ПОЗИЦИОННЫЙ МАТРИЦЕДЕРЖАТЕЛЬ

(без матриц) 2 453802100

СОДЕРЖАНИЕ

*** макс. толщины листа:

Алюминий: 0,8 до 6,0 мм

Сталь (до 420 Н/мм²): 0,5 до 6,0 мм

Нержавеющая сталь: 0,5 до 6,0 мм
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ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ ПУАНСОНА

PU-выталкиватель Ø 3x6 (в пуансоне) 4092P03 TICN покрытие

PU-выталкиватель Ø 6x10 (в пуансоне) 4092P06 T-MAX покрытие

A-MAX покрытие

WT-заточка

DOWT-заточка

2 PT-заточка

4 PT-заточка

КОМПЕНСАЦИОННАЯ ПОДКЛАДКА ПОД ПУАНСОН ДОПОЛНИТЕЛЬНО К ЦЕНЕ МАТРИЦЫ

Нет необходимости Усиленная матрица

H-PM® материал

КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАЦИОННЫХ КОЛЕЦ ПОД МАТРИЦУ

2x0,1 мм/2x0,3 мм/2x0,5 мм 41419US

ps:®MT3RiB-31,75 I ВСТАВКИ
ДЛЯ МАШИН PRIMA POWER 
ПРИМЕНИМО ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТОЛЩИН ЛИСТА ДО 6 ММ*

Н
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ТЕЛО ПУАНСОНА (H-PM®)

Пружинный блок 1 450301700

круг 2 4020B01

Квадрат 2 4020B02

Прямоугольник 2 4020B03

овал 2 4020B04

*O.D. Специальные Формы 2 4020B0G

*EDM Специальные Формы 2 4020B0E

СЪЕМНИК

круг 3 4040B01

Квадрат 3 4040B02

Прямоугольник 3 4040B03

овал 3 4040B04

*O.D. Специальные Формы 3 4040B0G

*EDM Специальные Формы 3 4040B0E

МАТРИЦА (HWS)

круг 4 4052B01

Квадрат 4 4052B02

Прямоугольник 4 4052B03

овал 4 4052B04

*O.D. Специальные Формы 4 4052B0G

*EDM Специальные Формы 4 4052B0E
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3-ПОЗИЦИОННЫЙ ПУАНСОНОДЕРЖАТЕЛЬ

(без пуансонов и съемников) 1 453300000

3-ПОЗИЦИОННЫЙ МАТРИЦЕДЕРЖАТЕЛЬ

(без матриц) 2 450301910

ps:®MT3RiB-31,75 I ДЕРЖАТЕЛЬ
ДЛЯ МАШИН PRIMA POWER 

ПРИМЕНИМО ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТОЛЩИН ЛИСТА ДО 6 ММ*

СОДЕРЖАНИЕ

*** макс. толщины листа:

Алюминий: 0,8 до 6,0 мм

Сталь (до 420 Н/мм²): 0,5 до 6,0 мм

Нержавеющая сталь: 0,5 до 6,0 мм
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АДАПТЕРЫ И 
ПРИСПОСОБЛЕНИЯ
PASS ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ОСНАСТКА ДЛЯ 
СИСТЕМ THICK TURRET

СОДЕРЖАНИЕ
ps:®assembly	 cтр. 62

PASS НАБОР ДЛЯ СБОРКИ НАПРАВЛЯЮЩИХ 	 cтр. 63

PASS Адаптеры	 cтр. 64

PASS матрицы 	 cтр. 65

PASS Юстировочный инструмент	 cтр. 66
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СТАНЦИЯ E

СТАНЦИЯ D

СТАНЦИЯ C

СТАНЦИЯ B

СТАНЦИЯ A

ps:®assembly

А
РТ

И
КУ

Л

НАБОР АДАПТЕРОВ ДЛЯ СБОРКИ НАПРАВЛЯЮЩИХ

Набор состоит из: 499M09SET

5 переходников

1 установочная плита

МОНТАЖНАЯ ПЛИТА С 

АДАПТЕРАМИ 
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PASS НАБОР ДЛЯ СБОРКИ НАПРАВЛЯЮЩИХ 
ДЛЯ НАПРАВЛЯЮЩИХ PASS СТ. C, D, E / ДЛЯ ps:®multitool/ ДЛЯ ps:®multi-

thread®

А
РТ

И
КУ

Л

НАБОР СОСТОИТ ИЗ

Гаечный ключ / 25-130Nm

Включая 4 торцевых ключа 
SW 7 / SW10 / SW 12 / SW 14

Мультифункциональная смазка 400 гр.

Абразивный брусок

Напильник с алмазным напылением

Общая цена 499MONKIT
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PASS АДАПТЕРЫ

С
ТА
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Ц

И
Я
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ДЛЯ СТАНКОВ: PRIMA POWER & LVD

Переходник пуансона B/A 401BAS1

Переходник матрицы B/A 401BAM1

Переходник пуансона C/B 401CBS1

Переходник матрицы C/B 401CBM1

Переходник пуансона D/A 401DAS1

Переходник матрицы D/A 401DAM1

Переходник пуансона D/B 401DBS1

Переходник матрицы D/B 401DBM1

Переходник пуансона D/C 401DCS1

Переходник матрицы D/C 401DCM1*

* увеличен на 2 мм

ДЛЯ СТАНКОВ: PIVATIC & WEMO & DALCOS

Переходник пуансона B/A 401BAS3

Переходник матрицы B/A 401BAM3

Переходник пуансона C/B 401CBS3

Переходник матрицы C/B 401CBM3

Переходник пуансона D/A 401DAS3

Переходник матрицы D/A 401DAM3

Переходник пуансона D/B 401DBS3

Переходник матрицы D/B 401DBM3

Переходник пуансона D/C 401DCS3

Переходник матрицы D/C Не используется

ПЕРЕХОДНИК ПУАНСОНА
Поверхность закалена и отшлифована

ПЕРЕХОДНИК МАТРИЦЫ
Поверхность закалена и отшлифована 
 
2 винта для зажима
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PASS МАТРИЦЫ 
(СО ЩЕТОЧНЫМИ ВСТАВКАМИ)

С
ТА

Н
Ц

И
Я

А
РТ

И
КУ

Л

PASS МАТРИЦЫ СО ЩЕТОЧНЫМИ ВСТАВКАМИ 

1x Ø13 A 441711A01

3x Ø13 B 441711B01

7x Ø13 C 441711C01

19x Ø13 D 441711D01

35x Ø13 E 441711E01
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PASS ЮСТИРОВОЧНЫЙ ИНСТРУМЕНТ

С
ТА

Н
Ц

И
Я

П
О

ЗИ
Ц

И
Я

А
РТ

И
КУ

Л

ЮСТИРОВОЧНЫЙ ИНСТРУМЕНТ

Верхняя часть A * 499701A01

Нижняя часть A * 499701A06

Верхняя часть B * 499701B01

Нижняя часть B * 499701B06

Верхняя часть C 2 499701C01

Нижняя часть C 5 499701C06

Верхняя часть D * 499701D01

Нижняя часть D * 499701D06

Верхняя часть E * 499701E01

Нижняя часть E * 499701E06

Калибровочная планка A-E 3 499701Z01

Рукоятка A-E 1 499701Z11

Регулировочный штырь A-E 4 499701Z21

*без изображения
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
ИНОРМАЦИЯ О НАШЕМ ИНСТРУМЕНТЕ ДЛЯ ВАШИХ
СИСТЕМ THICK TURRET

СОДЕРЖАНИЕ
O.D. Специальные Формы	 cтр. 70

EDM Специальные Формы	 cтр. 71

PASS Варианты Материалов	 cтр. 72

Срок службы / Советы по шлифовке	 cтр. 73

PASS Варианты покрытий/Полировка	 cтр. 74

Типы Матриц	 cтр. 75

Разные Типы Заточки для Пуансонов	 cтр. 76

Обратный Конус на Пуансонах	 cтр. 77

PASS Радиусы на Углах Пуансонов	 cтр. 78

PASS Пуансоны с усиленной конструкцией	 cтр. 79
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O.D. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ФОРМЫ
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EDM СПЕЦИАЛЬНЫЕ ФОРМЫ
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HWS
HWS инструменты изготавливаются 
из инструментальной стали с 
повышенной эксплуатационной 
стойкостью за счет увеличения 
вторичной твердости и прочности.  
Этот тип стали особенно подходит 
для матриц. 

Преимущества для клиента:

Отличная цена в сочетании с хорошими 

характеристиками

H-PM®

H-PM® инструменты сделаны из 
быстрорежущей стали на основе 
порошковой металлургии с высокой 
степенью чистоты.  

Это гарантирует однородную 
микроструктуру материала и более 
правильную форму карбидов.

Преимущества для клиента:

Не высокие затраты в сочетании с 

отличными характеристиками

Хорошая стабильность режущих кромок 

за счет увеличенной твердости

Повышенный срок службы благодаря 

более однородной микроструктуре 

материала

Отлично подходит также в качестве 

материала для матриц

X3-PM 
Пуансоны из X3-PM 
изготавливаются из 
уникальной стали на основе 
порошковой металлургии 
и имеют непревзойденные 
эксплуатационные характеристики.

Однородная структура материала 
с высокой концентрацией 
ванадия гарантирует высочайшую 
износостойкость пуансона.

Преимущества для клиента:

лучшая эффективность за счет 

многократного увеличения ходимости 

пуансона

отличная стабильность режущих кромок

Чрезвычайно высокая стойкость к 

истиранию 

Максимальная прочность на сжатие

X8-PM
Материал X8-PM на основе 
порошковой металлургии имеет 
отличные характеристики для 
изготовления матриц.

 
Этот материал с однородной 
структурой отличается высоким 
пределом выносливости и особенно 
хорош для матриц, когда из-за 
сложности формы появляется риск 
раскалывания.

Преимущества для клиента:

предотвращение поломок по причине 

усталостных напряжений.

высокая стойкость к истиранию

PASS ВАРИАНТЫ МАТЕРИАЛОВ
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Условия теста:
- H-PM пуансон плоский
- Смазка листа и инструмента
- Пуансон без покрытия 
- Скорость пробивки > 180 ударов / мин
- Ниблинг не применяется

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6

Толщина листа

Квадрат в нержавеющей 
стали

Круг в нержавеющей 
стали

Квадрат в обычной стали

Круг в обычной стали

Квадрат в алюминии

Круг в алюминии

Ко
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че
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ВЛИЯЮЩИЕ ФАКТОРЫ ФАКТОР

Оцинкованный лист/нержавеющая сталь с пленкой/анодированный алюминий 0,5 - 0,8

Отсутствие смазки листа 0,4 - 0,6

Покрытие пуансона (TICN для нержавеющей стали / T-MAX для оцинкованной стали / A-MAX для алюминия) 2,0 - 4,0

Пуансон из материала X3-PM 6,0 - 10,0

Ниблинг 0,7 - 0,9

Высечка с края 0,5 - 0,7

Заточка под скос 0,8 - 0,9

Скорость пробивки > 300 ударов / мин 0,8 - 0,9

EDM форма пуансона 0,4 - 0,8

Полированная режущая поверхность 1,5 - 3,0

Режущая часть менее 1,5 х толщин материала 0,6 - 0,8

Режущая часть менее 1 х толщины материала 0,3 - 0,5

Использование слишком маленьких зазоров 0,4 - 0,9

Необходимо также учитывать, что в среднем после каждой перешлифовки ресурс инструмента снижается 
на 5-10%

Пуансоны и матрицы сделаны из высококачественной стали и гарантировано имеют высокую прочность и 
лучший срок службы.

СРОК СЛУЖБЫ / СОВЕТЫ ПО ШЛИФОВКЕPASS ВАРИАНТЫ МАТЕРИАЛОВ



74 75ТЕЛ: +7-812-4069751 ТЕЛ: +7-812-4069751

10
/2

01
7-

R
U

-A
.1

 В
ер

си
я 

2.
0

PASS ВАРИАНТЫ ПОКРЫТИЙ/ПОЛИРОВКА
ДЛЯ УМЕНЬШЕНИЯ НАЛИПАНИЯ МАТЕРИАЛА

H-PM® инструменты сделаны из быстрорежущей стали на основе порошковой металлургии с высокой 
степенью чистоты.

Мы также уделяем особое внимание качеству процесса закалки и отпуска металла.

Применяемая технология гарантирует высочайшую степень твердости и непревзойденную износостойкость 
наших пробивных инструментов.

Современный методы производства инструмента (в том числе шлифовка режущих кромок специальными 
шлифовальными кругами) позволяют эффективно использовать его для обработки широкого спектра 
материлов твердостью до 1600 Н/мм², в том числе алюминий, обычную,  нержавеющую или пружинную 
сталь.

Высокая степень закалки и качество отшлифованной поверхности пуансона очень важны для решения 
проблемы с налипанием материала на режущие кромки.

Тесты демонстрируют нам, что широко известное TiCN-покрытие значительно повышает срок службы 
пуансона, особенно при работе с нержавеющей сталью. Однако, оно не позволяет полностью устранить 
проблему с налипанием материала на режущие кромки.

Проблема с налипанием материала на режущие кромки особенно актуальна при работе с

	 оцинкованной сталью

	 алюминием

После проведения PASS Stanztechnik AG специализированных тестов были найдены наиболее удачные 
типы покрытий:

TICN A-MAX T-MAX

для сухой обработки 
листов алюминия

для работы с 
оцинкованной сталью

для работы с листами 
нержавеющей стали

Мы рекомендуем полировку краев пуансона для увеличения его срока службы и снижения налипания 
материала (цены по запросу).
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ТИПЫ МАТРИЦ
SLUG-STOP И SLUG-SNAP (ДЛЯ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ ВЫХОДА ОТХОДА 

НАРУЖУ)

SLUG-STOP (СТАНДАРТНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ)
SLUG-SNAP (СПЕЦИАЛЬНЫЙ ТИП – ЗА 

ДОПОЛНИТЕЛЬНУЮ ПЛАТУ)

PASS матрицы для системы THICK TURRET в 
стандартном исполнении имеют тип slug-stop.

Режущая часть таких матриц имеет обратный угол.

Форма матрицы предотвращает выход отхода 
наружу. 

Этот тип матриц не рекомендуется для:

- малых форм менее 1,25 мм

- зазор менее 0,1мм

В качестве альтернативы мы предлагаем систему 
slug-snap (за дополнительную плату).

Внутри такой матрицы имеются насечки, которые 
надежно удерживают отход и предотвращают его 
выход наружу . 

Матрицы типа slug-snap рекомендуются для 
обработки:

- малых форм менее 1,25 мм

- зазор менее 0,1мм
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4 PT

2 PT

DOWT

WT О
П

И
С

А
Н

И
Е

WT

- Преимущество Простая переточка

- Недостаток Боковое усилие

DOWT

- Преимущество Простая переточка

Нет боковых усилий

- Недостаток Применимо только для больших форм 

2 PT

- Преимущество Нет боковых усилий

оптимальная высечка

- Недостаток: применимо только для больших и узких форм

сложная переточка

4 PT

- Преимущество Нет боковых усилий

оптимальная высечка

применимо для подрубки

- Недостаток: Применимо только для больших форм

сложная переточка

РАЗНЫЕ ТИПЫ ЗАТОЧКИ ДЛЯ ПУАНСОНОВ
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Форма обратного конуса для пуансона особенно важна, когда обрабатываются такие материалы, как 
нержавеющая сталь или очень толстые материалы, для уменьшения риска скалывания или разрушения  
режущих кромок и углов пуансона.

Для EDM-форм (специальных форм, таких как U-форма, крест с радиусами, форма с внутренним контуром 
и другие, изготавливаемых на электроэрозионных станках) мы рекомендуем пуансоны с полировкой 
режущей поверхности. 

ОБРАТНЫЙ КОНУС НА ПУАНСОНАХ

Пуансоны PASS, как правило, делаются в форме обратного конуса с целью уменьшения скалывания 
режущих кромок и преждевременного износа пуансона.
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PASS РАДИУСЫ НА УГЛАХ ПУАНСОНОВ

Пуансоны PASS всегда делаются с радиусом 0,15 мм в углах. Это позволяет существенно снизить 
абразивный износ в углах форм и, как следствие, увеличить срок службы пуансона. 

например, пуансон квадратной и треугольной формы

Радиус в углах пуансона может быть изменен по желанию клиента. 

Например: 

R=0,5
R=0,05

R = 0,5 мм вместо R = 0,15 мм для обработки 
нержавеющей стали для увеличения срока 
пуансона.

R = 0,05 вместо R = 0,15 мм для электронных 
компонентов.
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ПРАВИЛЬНО НЕПРАВИЛЬНО

Зона риска 
слома

PASS ПУАНСОНЫ С УСИЛЕННОЙ 
КОНСТРУКЦИЕЙ

Для всех пуансонов с режущей частью менее 4 мм PASS делает утолщение основания до 4мм.

Это гарантирует, что Вы получите прочный инструмент, позволяющий обрабатывать также нержавеющую 
сталь и другие  высокопрочные материалы. 

Однако, потребуется правильный тип съемника, учитывающий модель станка, толщину материала (2), 
глубину погружения (4), толщину съемника (1) и размер пуансона (3).

Может возникнуть необходимость использования съемника с большим размером отверстия (с шириной не 
менее 4,5 мм), чтобы усиленная часть основания пуансона могла свободно заходить в отверстие съемника.
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